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Souhrn

V roce 2014 bylo feSeni oblasti nizkoteplotnich
litych asfalti zaméfeno na ovéfovani moznosti
snizeni pracovnich teplot az na hranici 200°C, ktera
je pri nynéjsich technologickych moznostech a
znalostech v CR nedosazitelnd. Hlavnim kritériem
pro ovéteni vlastnosti litého asfaltu v ramci tzv. ITT
zkousky litych asfaltl je Cislo tvrdosti stanovené na
krychli nebo Marshallové télese a slozeni smési
litého asfaltu. Dals$i nutnou vlastnosti pro spravnou
aplikaci  littho asfaltu na stavbé je jeho
zpracovatelnost. Ta se se snizujici teplotou smési
zhorSuje. Od uréitych teplot je pak smés
nezpracovatelna. Zpracovatelnost smési 1ze ovlivnit
mnozstvim asfaltového pojiva ve smési, typem
pojiva nebo modifikaci smési resp. asfaltu, kdy
dochazi ke snizeni viskozity pojiva a tim padem i
smési. Tento proces vSak jde proti pozadavku na
tuhost litého asfaltu vyjadienou Cislem tvrdosti a
jeho ptirtstkem.

Oblast pouziti

Vysledky ovéfovani moznosti snizovani teplot v
celém technologickém procesu vyroby, dopravy a
pokladky jsou vyuzitelné u vyrobct litych asfaltt a
mohou vést kteSeni pozadavki, které nepifimo
vyplyvaji  z chemické registrace aplikaci pro
asfaltovda pojiva dle nafizeni REACH, jez
vyznamnym zpasobem snizuje z divodu moznych
rizik bezpecnou mez pro pracovni teploty u litych
asfalti. Nékteré z aditivaci by bylo mozné ovéfit i v
oblasti hutnénych smési, kde je také celosvétovym
trendem snaha o sniZzovani technologickych teplot,
uhlikové stopy a o energetické uspory.

Metodika a postup reseni

V roce 2014 byl kladen diraz na zkouSky parametri
litych asfalt, na zkouSeni vlastnosti smési. Postup
feSeni by bylo mozné popsat v nasledujicich tiech
krocich: 1) dokonéeni zkousek cisla tvrdosti
asfaltovych smeési MA 8 I a MA 11 IV, jejich
zpracovatelnosti a zkousky soudrznosti po naneseni
na izolaéni vrstvu, tyto zkuSebni postupy byly

provedeny na Sesti variantach asfaltového pojiva, na
referencnim pojivu 20/30, které bylo nasledné
aditivovano péti riznymi ptrisadami (3 % Romonta,
1.5 % montanniho vosku, 3 % montanniho vosku,
5 % Licomont BS, 1.5 % montanniho vosku + 1.5 %
Licomontu).

2) Vybér netradi¢nich a novych pfisad pro moznost
jejich vyuziti pti vyrobé litych asfaltti za snizenych
teplot. Jednalo se o aditiva 3X51G a 3E10K na bazi
syntetickych voskll ¢i extrakti z cukrové titiny,
Innodur, Rediset a syntetického vosku RH, které
byly davkovany v intervalu 2 % az 5 % hmotnosti
asfaltu s vyjimkou pfisady Rediset, ktera se
aplikovala v mnozstvi 0,5 %-hm.). Soucasn¢ s tim
bylo ovéfeno primyslové vyrobené NV pojivo,
jehoz producentem je firma Paramo. Na
namichanych pojivech byly provedeny laboratorni
zkousky v rozsahu zkousek a testovaciho programu
stanoveného jiz v roce 2013, tak aby bylo mozné
porovnat jejich vlastnosti.

3) Asfaltova pojiva z faze 2 byla vyuzita pro vyrobu
asfaltové smési MA 11 IV, na které bylo stanoveno
Cislo tvrdosti na krychlich a zpracovatelnost pii
teplotach pohybujicich se kolem 200 °C a pfi niz§ich
teplotach.

Zpracovatelnost litych asfaltd byla provadéna podle
metodiky popsané v [1]. Hodnoceni zpracovatelnosti
litych asfaltd bylo provadéno pro smési vhodné pro
rucni pokladku v tloust’ce 2 az 3 cm (1), pro smesi
vhodné pro ruéni pokladku v tloustce 3 az 4 cm a
pro strojni pokladku v tloust’ce 3 cm (2), pro smési
vhodné pro ru¢ni pokladku v tloustce 4 cm a pro
strojni pokladku v tloustce 3 az 4 cm (3), pro smési
vhodné pro strojni pokladku v tloustce 4 az 4,5 cm
(4). Cislo tvrdosti a piirtistek ¢isla tvrdosti byl
stanoven podle [2]. Postup pro stanoveni soudrznosti
je popsan v [3].

Vysledky

V technickém listu jsou dale uvadény vzhledem k
omezenému prostoru prezentace pouze vysledky
méfeni provadénych na smési MA 11 IV, které jsou
pro lep$i prehlednost dany do souhrnnych tabulek.
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Detailni vysledky jsou uvedeny v podrobnych
zpravach a protokolech.

MA11 IV Paramo Parafalt 25 NV

Obr. 1 Grafické zobrazeni zpracoatelnosti MA.

Tab. 1 Vysledné hodnoty cisel tvrdosti a jeho pririistku z
druhé faze zkousek.
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Cislo tvrdosti a jeho piiristek odpovidaly na
referen¢ni smési normovym pozadavkim. Ze smési
s alternativnim pojivem vyhovély pozadavkim na
tuhost smési lit¢ho asfaltu v obou parametrech pouze
tfi z deviti kombinaci. Dvé znich dokazaly snizit
uroven zpracovatelnosti pro vSechny typy pokladky
na teplotu 210 °C.

Zkousky soudrznosti MA s podkladem jsou
vyhodnoceny ve [3] . Zkousky byly provedeny pro
prvni fazi zkousek. Z vysledkd vyplyva, ze pii
teploté vyssi jak 175 °C jsou vSechny vysledky
vyhovujici. Spliluji podminku spojeni 0,4 MPa.

Zaver

Provedené laboratorni testovani litych asfaltl
prokazalo, jak slozité¢ je snizit teplotu vyroby pod
200°C. Jedno z pouzitych aditiv se ukazalo jako
velmi  vhodné, vysledna smés vykazovala
pozadované vlastnosti pro zpracovatelnost, ale jeji
tuhost nebyla dostate¢na. V dalsim kroku bylo proto
nad ramec pavodné zamysSleného rozsahu feSeni
tohoto tématu pfistoupeno k dalsi optimalizaci
slozeni smési kameniva resp. mnozstvi asfaltového
pojiva.

Tab. 2 Vysledky zpracovatelnosti MA z druhé faze

zkousek.
n
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