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Souhrn

Predmétny vyrobek je urcen k vystavbé opérnych
zdi. Opérna zed’ se vytvori tak, Ze se nejdiive v paté
zafezu vybetonuje monoliticky zaklad, na ktery se
osadi prvni fada prefabrikatl tzv. na sraz svymi Cely.
Po prosypani zeminou se osadi dalsi rada tak, aby
pievazovala fadu prvni. S ohledem na sklon svahu se
provede odsazeni druhé fady. Timto zptsobem se
postupuje az kvrcholu zafezu, viz nasledujici
obrazek.

Obr. 1 Pricny rez dokoncenou zdi.

Kazdy prefabrikat je vyroben z vlaknobetonu
z polypropylénovych vlaken, coz umozni dosdhnout
nizké vahy prvku. Prvek je vyztuzen jen na styku
Cela a stén. Jedna se o jednoduchou sit’” KARI ve
tvaru U. VyztuZzeni je nutné z vyrobnich duavodu,
protoze pii vyrobé se ¢elo prvku vyrabi oddélené od
jeho stén.

SCHEMA VYZTUZENI

Obr. 2 Tvar prefabrikovanych prvkii.

Z duvodu estetickych je mozné Celo prefabrikatu
oblozit Stipanym kamenem tl. 2-3 cm, nebo ho
vyrobit pfimo z pohledového betonu. Pro montaz
jsou ve sténach prvku vytvofeny dva otvory @ 30
mm.

Oblast pouziti

Z vlaknobetonovych prefabrikati Ize variabilné
vytvafet opérné odskakované zdi, které pusobi
velice pfiznivym estetickym dojmem. Prosypanim
zeminou a odskoky je vytvafen prostor pro
osazovani zeleni, coz umozZni dokonaly soulad
s okolni pfirodou. Uplatni se nejen v inzenyrském
stavitelstvi, ale také v pozemnim stavitelstvi, kde
okoli budov je zapusténo do terénu.
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Obr. 3 Fotografie prefabrikovanych prvkii.

Metodika a postup FeSeni

Protoze bude nutné vyrabét ve vyrobné styky kust
prefabrikati v omezeném case, bude prefabrikat
vyrabén ze dvou dili. Samostatné bude vyrabéno
¢elo, nejlépe na pracovnich stolech, a sténova cast
na ocelovém ,,kopyté“, k jehoz pfedni stran¢ bude
osazeno jiz vyrobené Celo. Prefabrikat je navrzen
z vlaknobetonu C30/37 XF4 s vlakny Forta Ferro
dl. 54 mm @ 1 mm, mnozstvi 2,5 kg/m® . Postup
montaze zdi byl popsan v souhrnu technického listu.

Vysledky

Prefabrikat byl vyroben v n€kolika kusech, aby se
ovetila jeho tuhost, proveditelnost kamenného
obkladu a manipulovatelnost. Pro kontrolu byl
proveden staticky vypocet stén na dva zatéZovaci
stavy, a to mezni stav tnosnosti pfi transportu prvku
a pii odbednovani ve vyrobné. V druhém
zatéZzovacim stavu bylo posouzeno jeho chovani po
osazeni a zasypani zeminou. V obou piipadech
prefabrikat vyhovél.

Zavér

Vyvinuty prefabrikdt ma celou fadu prednosti. Je
lehky, levny, skladny. Ma velkou Sanci vSude tam,
kde chceme dosahnout co nejvétsiho splynuti umeélé
stavby s pfirodnim prostfedim. Na prefabrikat byla
podana Zadost o ochranu uzitnym vzorem. Prvni
aplikace bude provedena v zatezech komunikace

v Lanské obofte, pro kterou je vyrabéno nékolik tisic
kust.
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